Bauanleitung Umbausatz Bobcat von Bruder

Bestellnummer: 100153-A
Vorwort:

Fir die Montage sollte man die Anleitung vollsténdig lesen und selber entscheiden in
welcher Reihenfolge man baut. Im Baukasten sind Kunststoffteile und Schrauben enthalten.
Motoren und Messing fir die Anlenkung sind nicht Bestandteile des Baukastens.

Einkaufsliste fiir Material:

2x Regler z.B. CTl Thor 4s

1x Kabel zum verdrahten

4x Getriebemotor N20 mit 100 Umdrehungen

4x Fischertechnik Traktor-Gummireifen 50, schwarz — von fischertechnik
Art.Nr.:FI-106767

4x Felgen Serie Bobcat Bestellnummer: 100153-AF Harztec

Werkzeug:

- Multischleifer mit Fras- und Scheifaufsatzen, Trennscheiben (z.B. Dremel)
- Bohrerset 1-6mm

- M3 Gewindeschneider

- Cuttermesser

- Schleifpapier

- Lotkolben

- Lotzinn

- Diverse Handwerkzeuge Seitenschneider, Schraubendreher, Inbus und Torx

Fir Bestellungen im Shop
www.harztec-modellbau.de
info@harztec-modellbau.de

Thorsten Harzmeier
Richthofenstralle 7
49356 Diepholz

Tel. 05441/9959355
Mobil. 0170/2474594


http://www.harztec-modellbau-shop.de/
http://www.harztec-modellbau.de/
mailto:info@harztec-modellbau.de

Umbausatz Bruder Bobcat Achsen.
Bestellnummer: 100153-A

Felgen separat erhaltlich
Bestellnummer: 100153-AF
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Umbausatz Bruder Bobcat Achsen.
Bestellnummer: 100153-A
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Felgen separat erhältlich
Bestellnummer: 100153-AF 
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' ~ Kabe die Motoren anloten, /

- danach kdnnen sie in die Gehéuse
montiert werden. \ _ : E
“Bitte beachten das die Pole der Motoren

sich nicht beriihren!.

®
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Kabel an die Motoren anlöten,
danach können sie in die Gehäuse 
montiert werden.
Bitte beachten das die Pole der Motoren
sich nicht berühren!


Die Kabel durch die Gehausedeckel fuhren, die Deckel
lose auflegen.
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Die Kabel durch die Gehäusedeckel führen, die Deckel lose auflegen.


Vor der Demontage der Originalachsen ist es sinnvo
Die neuen Achsen auflegen anzeichnen und ausschneiden.
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Vor der Demontage der Originalachsen ist es sinnvoll sich die Mittelpunkte zu markieren. 
Die neuen Achsen auflegen anzeichnen und ausschneiden.
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Die Nase sollte zum schluss auch abgetrennt werden.


Die Achsen auflegen und'a Ny

durch die Befestigungslocher 2,5mm

Locher bohren. Dann ein M3 Gewinde
. schneiden. Die Achsen nun anschraubgn.
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Die Achsen auflegen und ausrichten. 
durch die Befestigungslöcher 2,5mm 
Löcher bohren. Dann ein M3 Gewinde 
schneiden. Die Achsen nun anschrauben.


Auf die Laufrichtung achten
und die Kabel verloten.
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Auf die Laufrichtung achten und die Kabel verlöten.
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3 Den Original Beckel anpassen und _z:B'.'vo_n der Seite i
verschrauben. Das innere wurde abgeschliffen .
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Den Original Deckel anpassen und z.B. von der Seite 
verschrauben. Das innere wurde abgeschliffen .


Von der Seite kann man den, Deckeé
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Von der Seite kann man den Deckel dann verschrauben. Für diese Befestigung liegt dem Bausatz nichts bei!
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Die Nachfolgenden Bilder diene

liegen dem Bausatz nur die Serve allteile wie Wellen oder Anle

Hier wurde eine 3mm Welle benutzt, mit einem Anlenkhebel und drei 3mm
Stellringen. Die Welle hat ca. eine Lange von: 63mm
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Die Nachfolgenden Bilder dienen als Beispiel zur Montage der Hub- und Kippfunktion. Es liegen dem Bausatz nur die Servohalter bei keine Metallteile wie Wellen oder Anlenkhebel!
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Hier wurde eine 3mm Welle benutzt, mit einem Anlenkhebel und drei 3mm Stellringen. Die Welle hat ca. eine Länge von: 63mm
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Fir das Standartservo Metallge
wurde ein Loch gefrast. Um das Servo
hinten einzubauen muss man
gegebenenfalls im Heck Plastik
entfernen. Wenn alles passt kann man
das Servo mit den M3x5mm Schrauben
befestigen. Hierzu 2,6mm Locher
bohren und M3 Gewinde schneiden.
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Für das Standartservo Metallgetriebe wurde ein Loch gefräst. Um das Servo hinten einzubauen muss man gegebenenfalls im Heck Plastik entfernen. Wenn alles passt kann man das Servo mit den M3x5mm Schrauben befestigen. Hierzu 2,6mm Löcher bohren und M3 Gewinde schneiden.


Hie sient man Aoch mal gut
den Ausschnittftir das Ser
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Hie sieht man noch mal gut 
den Ausschnitt für das Servo.
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Nicht enthalten! Anlenkgabel aus dem
Bootsbereich 3mm. In den Stellring ein 3mm
Gewindestift. So kann man auch die Lange
einstellen.
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Nicht enthalten! Anlenkgabel aus dem Bootsbereich 3mm. In den Stellring ein 3mm Gewindestift. So kann man auch die Länge einstellen.
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Bei uns-haben wir den Original Halter der Schaufel weggeschnitten, dann muss man sich spater
fur die Schaufel etwas einfallen lassen damit sie halt. ; :
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Bei uns haben wir den Original Halter der Schaufel weggeschnitten, dann muss man sich später für die Schaufel etwas einfallen lassen damit sie hält.

admin
Linien


Auf der Innenseite der Platte
muss alles Plan geschliffen
werden. Damit der Halter g
passt.
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Auf der Innenseite der Platte 
muss alles Plan geschliffen 
werden. Damit der Halter gut 
passt.
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Auf dem Halter kommt nun Doppelklebeband.
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Das Servo aufkleben und mit Draht sichern.
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3 Löcher bohren 2,6mm und M3 Gewinde schneiden, die Platte anschrauben.


Durch das Servohorn die ungefét__hren
Punkte markieren.
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Durch das Servohorn die ungefähren Punkte markieren.


Ein Langloch erstellen. Die Schraube im Servohorn ( nicht
enthalten!) ist eine M2x10mm mit Mutter.
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Ein Langloch erstellen. Die Schraube im Servohorn ( nicht enthalten!) ist eine M2x10mm mit Mutter.


Zum Schluf3 muss der Sitz noch ausgeschnitten
werden das der Hebelarm frei lauft.
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Zum Schluß muss der Sitz noch ausgeschnitten werden das der Hebelarm frei läuft.







